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Durchlaufpresse
wirtschaftlich und bedienerfreundlich
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Hydraulische Durchlaufpresse HDP 120 e |

Die Optimierung lhrer Pressarbeiten ist mit der Pressenreihe HDP nun auch zu erschwinglichen Kosten moglich:
¢ hohere Produktionsmengen durch schnelles Beschicken und Entleeren

e fiir schwere Werkstlicke
¢ zum Erreichen von optimalen Pressergebnissen

Durch den glinstigen Anschaffungspreis und der optimalen Handhabung ist eine kiirzestmégliche Amortisation

gewabhrleistet.
Die Anlage besteht aus einem massiven Belegetisch, der Heizpresse kombiniert mit Bandtransporteinrichtung sowie

einer Auslaufrollchenbahn.

SICHERHEIT groR geschrieben
Sicherheit, die schiitzt aber nicht behindert, wird bei HOFER groR geschrieben. Samtliche Pressen
entsprechen den EG-Maschinenrichtlinien fir Maschinenbau (2006/42/EG - CE-zertifiziert). c €
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lhre Wiinsche + unsere Ideen = |lhr optimaler Nutzen!

Bereits in der Grundausstattung inkludiert:
e Bedienpult mit groRem 9" Bildschirm und allen wichtigen Bedienelementen
¢ 3-Zonen-Elektroheizplatten fiir eine gleichmaRige Temperaturverteilung auch bei unterschiedlicher
Belegung
e WerkstiickgroBenerkennung mit automatischer Betriebsdruckberechnung fiir eine optimale und sichere

Verpressung
e automatisches Zylinderabschaltsystem in Kombination mit der WerkstlickgréBenerkennung
e Bandrittelung, damit alle Werkstilicke optimal austransportiert werden kénnen

e Biirstenabstreifsystem an der Innenseite des Transportbandes in der Presse inkl. Absaugkanal zum Anschluss
an die hausinterne Absaugung

Optional kann folgendes Zubehoér ausgewahlt werden:
e frei positionierbares Bedienpult

UNSERE STARKE ZEIGT SICH
IM DETAIL

Bedienung

Die Bedienelemente sind
am Schaltschrank unter-
gebracht.

Die Ubersichtliche Anord-
nung der Bedienelemente
gewabhrleistet eine ein-
fache Bedienung.

Belegeband

Die ergonomische
Arbeitshohe ermoglicht ein
einfaches und kraft-
schonendes Auflegen der
Werkstiicke von beiden

Seiten.
Konstruktion
i e 1 b T —— Die Pressportale sind aus
— b 0 T ainem Stiick gefertigt und WerkstiickgroBenerkennung
i ' = . somit absolut bestandig Die Vermessung des/der
m e —e o gegen Alterungsbriiche. Werkstticke/s erfolgt wahrend
= ; | 'ﬂ r__‘ﬁ Zwei massive Presstische des Eintransportes in die Presse.
. - | sind installiert, um die Der erforderliche Betriebsdruck
- - Presskrafte gleichmaRig zu wird aufgrund des gewiinschten
d i - H | verteilen. spezifischen Pressdruckes
—_— - i errechnet. Falls erforderlich,
T e— | — werden auBenlliegende Zylinder
deaktiviert.
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UNSERE STARKE ZEIGT SICH

Transportband

Ein massives Ketten-
system gewabhrleistet
einen optimalen Trans-
port der Werkstilicke durch
die Presse. Als
Transportfolie wird eine
Polyesterfolie verwendet.
Im Bedarfsfall ist ein ein-
facher Austausch méglich.
Optional: Teflonband

Zahnstangenausgleich
Gewadbhrleistet eine
absolut parallele Bewe-
gung des Presstisches
wahrend des SchlieR- und
Offnungsvorganges der
Presse.

Biistenabstreifsystem
Eine Abstreifbirste ist an
der Innenseite des
Pressentransportbandes
angebracht. Uber einen
Absaugkanal werden die
Schmutzpartikel entfernt.

Auslaufrolichenbahn
Uber das Transportband in
der Presse wird das
Werkstiick auf eine nicht
angetriebene Rollchen-
bahn transportiert. Am
Ende der Réllchenbahn
sind Auflaufkeile
angebracht.

3-Zonen-Heizplatten

Um eine gleichmalige
Warmeverteilung zu
realisieren, sind die beiden
Heizplatten in jeweils

3 Heizzonen aufgeteilt.

IM DETAIL

Hydraulikzylinder

Aus dickwandigen, naht-
losen Stahlrohren herge-
stellt. Die Kolben sind
hartverchromt.
Mehrlippendichtungen,
Abstreifer und Teflon-
bronze-Fihrungsbander
gewabhrleisten eine grolle
Betriebssicherheit und
langlebige Funktion.

Automatische Bandriitte-
lung

Verhindert weigehend ein
Festkleben leichter
Werkstlicke an der oberen
Pressplatte. Nach jedem
Presstakt erfolgt ein
Losritteln der oberen
Polyesterfolie.

Materialablegehilfe

Flr eine 1-Personenbedie-
nung. Das Material wird
Gber den Belegetisch
geschoben und gleitet am
Ende Uber speziell geformte
Nirostablattchen auf das
vorbereitete Beschichtungs-
material. (optional)




Technische Daten

Presstechnik

Standardmodelle HDP 120 HDP 160
Gesamtpresskraft [to] 120 160
Plattenlange [mm] 3000 3500
Plattenbreite [mm] 1350 1350
max. spez. Druck [kg/cm?] 3,7 3,4
(bei 80 % Flachenbelegung)

Zylinderanzahl/-durchmesser [mm] 6/85 8/85
Max. Offnung/Hub [mm] 400 400
Aufheizzeit auf 80°C [min.] 12 12

(von Raumtemperatur, ca.)

Betriebstemperatur [°C] 120 120
(maximal zulassig)

Mindestwerksticklange [mm] 400 400
AnschluBwert gesamt [kW] 27 32
Nennstrom bei 400 V / 50 Hz. [A] 40 47
Gesamtgewicht ca. [kgl 8.000 10.000

Zusatzausstattung

e frei positionierbares Bedienpult

e Materialrutsche fiir eine 1-Personenbedienung

Schematische Darstellung der Durchlaufpresse mit Materialrutsche

Priifzeichen:
e Konformitatserklarung

e HOFER - Qualitatssiegel c €

MalR-, Konstruktionsanderungen und Druckfehler vorbehalten.
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